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В фокусе внимания Итоги аудита
ДЕТАЛИ НА «КАМАЗ КОМПАС» ОБСУДИЛИ ТЕКУЩИЕ МОМЕНТЫ

С осени прошлого года ассортимент резинотехнической
продукции, которая реализуется через торговую сеть ООО
«Автоформ», значительно расширился за счет освоения на
действующем производстве АО «БРТ» деталей на самые про-
даваемые «вазовские» легковые автомобили - LADA Granta и
LADA Vesta. Особенно большим спросом у российских диле-
ров и в ремонтных мастерских пользуются опоры переднего
амортизатора. В конце 2023 года по заказу руководства ТД
«Автоформ» на предприятии освоены пыльники и шаровые
опоры на коммерческий автомобиль Газель NEXT. Автоком-
поненты поступают со склада в магазин Торгового Дома, ко-
торый расположен на центральной проходной.

Акционерное общество «Балаковорезинотехника» посто-
янно расширяет ассортиментную линейку. Ассортимент
выпускаемой продукции ежегодно пополняется новыми
видами деталей, которые отличаются высокой конкурен-
тоспособностью. Подтверждением этому являются много-
численные заказы на освоение новых автокомпонентов,
которые поступают в адрес предприятия со стороны отече-
ственных автозаводов. В 2024 году БРТ предстоит освоить
виброизоляционную продукцию на низкорамную машину
средней грузоподъёмности «КАМАЗ Компас» класса N2, ка-
тегории MCV. Предположительно, весной этого года начнут-
ся серийные поставки автокомпонентов в Татарстан на
новое автосборочное предприятие. Как уточняет руководи-
тель Проектного офиса Балаковорезинотехники Владимир
Иванов, цены на детали согласованы с потребителем.

БУДЕМ ОСНАЩАТЬ LADA LARGUS
В конце прошлого года на Ижевском автозаводе начали

осуществлять сборку опытной партии LADA Largus в кузове
«универсал». Со второго квартала 2024 года начнётся се-
рийное производство легкового автомобиля LADA Largus.
Автосборочная линия универсалов и фургонов перенесена,
как известно, из Тольятти на производственную площадку
предприятия «Лада Ижевск». В течение 2024 года произ-
водители обещают выпустить порядка 50 тысяч автомоби-
лей этой модели. На Балаковорезинотехнике намерены
освоить на Largus два наименования резинотехнических
уплотнителей, а также резиноармированные изделия –
опоры двигателя. Кроме того, с руководством АО «АВТО-
ВАЗ» обсуждается вопрос о поставке резинотехнических
шлангов, которые применяются в системе охлаждения
двигателя автомобиля.

ГОТОВИМСЯ К АУДИТАМ
Все три Ре-сертификационных аудита – по СЭМ на соот-

ветствие требованиям стандарта ИСО 14001:2015, по СМК
на соответствие требованиям стандарта автомобильной
промышленности ISO/TS 16949:2016, включая стандарт
ИСО 9001:2015, на соответствие требованиям специфично-
го стандарта ASES, - состоятся в АО «БРТ» в очном форма-
те. Проверки пройдут в июне, июле и октябре этого года. Их
осуществят представители международного Органа по сер-
тификации – эксперты компании «URS-Поволжье». Вла-
дельцам производственных процессов предстоит доказать
результативность и эффективность действующих систем
менеджмента. При положительной оценке деятельности
предприятия в области СЭМ и СМК АО «БРТ» будут выданы
сертификаты соответствия сроком на три года.

ПО ЗАКАЗУ ТОРГОВОГО ДОМА

Представитель Службы директора по обеспечению ка-
чества комплектующих изделий и материалов АО «АВ-
ТОВАЗ» Т.В. Морщинина встретилась с руководителя-
ми структурных подразделений Балаковорезинотехни-
ки для обсуждения нескольких текущих производствен-
ных вопросов. Они касались сроков изготовления
технологической оснастки для выпуска сальников, вне-
дрения PY на 2024 год, определения планового показа-
теля «Rankinq» на этот год. В процессе обсуждения фор-
мирования единой справочной таблицы резиновой сме-
си были добавлены данные по видам марки «резины»
согласно ТУ.

В процессе взаимодействия с руководителем Проект-
ного офиса Владимиром Ивановым намечены пути раз-
вития производства в рамках освоения новых деталей
на модели легковых автомобилей АО «АВТОВАЗ». С ру-
ководителем службы управления персоналом Ольгой
Сербиной обсуждена ситуация по дефициту персонала
на производстве.

Во время визита на промышленную площадку БРТ Та-
тьяна Морщинина, главный специалист отдела по раз-
витию поставщиков АО «АВТОВАЗ», выполнила аудит
старта производства на участке по изготовлению шлан-
гов. Эксперт оценивала степень подготовки производ-
ства новых деталей - шлангов заправочной системы ох-
лаждения.

После выполнения программы аудиторской проверки
Татьяна Морщинина поблагодарила руководство АО
«БРТ» за предоставленную информацию и вовлечен-
ность всего персонала в производственный процесс.

Январь для коллектива БРТ начался с планового
аудита со стороны компании «АВТОВАЗ».

Руководство Акционерного общества «Балаковорезино-
техника» утвердило призовой фонд для поощрения побе-
дителей и призёров заводской Спартакиады. Организа-
тором проведения спортивно-массовых мероприятий вы-
ступает заводская первичная профсоюзная организация.

Работники Балаковорезинотехники, ООО «Полимерзап-
часть», ПГСС приглашаются принять активное участие в
командных стартах и личных первенствах. Стоит отме-
тить, что в течение 2024 года состоятся соревнования по
плаванию, волейболу, стрит-болу, метанию дротиков, на-
стольному теннису, мини-футболу. Также будет организо-
ван шахматный турнир, проведена эстафета.

Участие во внутризаводских спортивных стартах не ме-
шает спортсменам БРТ добиваться желаемых результа-
тов в соревнованиях муниципального и регионального
уровней. 27 января заводские лыжники приняли участие
в традиционных лыжных гонках, состоявшихся на базе
отдыха «Эдельвейс», на призы главы БМР. Представи-
тели сильного и слабого пола бежали одинаковую дистан-
цию – 2 километра. После успешных стартов спортсме-
ны стали участниками большой развлекательной про-
граммы с весёлыми конкурсами, играми и викторинами.

Спорт
ВНИМАНИЕ! НА СТАРТ!

В феврале в АО «БРТ» стартует комплексная Спар-
такиада трудящихся по 13 популярным видам спорта.
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Как живешь, коллектив?
БУДУЩЕЕ – ЗА

НЕФОРМОВЫМ ПРОИЗВОДСТВОМС 2014 года Акционерное
общество «Балаковорези-
нотехника» является произ-
водителем не только «рука-
вов» разных видов, но всех
систем в сборе с пластмас-
совыми комплектующими,
хомутами, формовыми учас-
тками (спрутами) любой
конструкции и материала-
ми из полимеров. Проведе-
ние испытаний осуществля-
ется на современных стен-
дах, а условия имитируют эк-
сплуатацию автомобиля.

Несколько лет назад, с
вводом в эксплуатацию ита-
льянской линии Сolmec, за-
водчане освоили выпуск
шлангов с вязаным карка-
сом на систему охлаждения
двигателя автомобиля под
требования европейских
стандартов DIN. Внедрение
современной, усовершен-
ствованной технологии по-
зволило предприятию стать
монопольным поставщи-
ком этих деталей на рос-
сийском автомобильном
рынке.

Ведущий инженер-техно-
лог цеха Елена Сергеевна
Аймурзинова уточняет: «Су-
ществующий ассортимент
шлангов ежегодно прирас-
тает новыми видами, выпус-
каемыми под требования
потребителей. Так, шланги с
вязаным каркасом имеют
сложную конструкцию. Они
выпускаются по многосту-
пенчатой технологии, из
двухслойной и трехслойной
«резины». Партнеры пред-
приятия лестно отзываются
о качестве этих автокомпо-
нентов».

Сегодня БРТ осуществляет
серийные поставки шлангов
на все автомобильные кон-
вейеры России. Большую
массу от общих объёмов
поставок занимает, конечно
же, «вазовский» ассорти-
мент. Концерн «АВТОВАЗ» -
самый солидный потреби-
тель шлангов из числа мно-
голетних партнеров Балако-
ворезинотехники. Наше
предприятие на 100 про-
центов обеспечивает шлан-
гами автосборочные кон-
вейеры тольяттинского ги-
ганта, поставляя их на весь
модельный ряд выпускае-
мых машин. Активно приме-
няют в сборке машин «рука-
ва» и другие отечественные
производители легковых,
грузовых автомобилей и
коммерческого транспорта:
Группа ГАЗ, ПАО «КАМАЗ»,
ООО «УАЗ», «МАЗ», а также
их смежники. Львиная доля
поставок приходится на
Торговый Дом «Автоформ»,
который представляя инте-
ресы АО «БРТ», взаимодей-
ствует с крупными дилерс-

Царством шлангов называют на заводе «Балаковоре-
зинотехника» производство цеха № 203. Для выпуска
«рукавов» различного назначения здесь используют им-
портные линии Colmec и Сайяг. Аналогичное оборудова-
ние, кстати, применяют на промышленных предприяти-
ях в Индии, Китае, а также некоторых странах Европы.

Татьяна Олейникова>

кими центрами и многочис-
ленными покупателями ре-
зинотехнических изделий.

У итальянской линии
«Colmec» есть ряд техничес-
ких особенностей. Одна из
них заключается в том, что на
оборудовании можно изго-
тавливать «рукава» как мало-
го, так и большого диаметра с
минимальными отклонения-
ми по толщине стенки (плюс/
минус 0,4 мм). Производство
шлангов большого размера
осуществляется непрерыв-
ным способом. Линия осна-
щена несколькими компью-
терными программами и сис-
темой «обратной связи»,
имеет сенсорное управле-
ние, на дисплее отражены все
заданные технологические
параметры. О возникновении
сбоя в программе дают знать
установленные световые и
звуковые датчики (PY). Про-
исходит, например, обрыв
нитки, несоответствие темпе-
ратуры, отсутствие вакуума в
системе или прерывание по-
дачи резиновой смеси в во-
ронку шприц-машины - заго-
раются лампочки, звучит си-
рена, оборудование момен-
тально останавливается.

«Двести третий» давно ли-
дирует на производствен-
ной площадке АО «БРТ» по
вопросам развития произ-
водства среди остальных
основных цехов завода.
Стартом для развития про-
изводства стал далекий
2007 год, когда началось
освоение 3-х видов шлангов
системы охлаждения – для
сборки легковых автомоби-
лей «Нива Шевроле»-2123
и «Лада Калина» -1118 с
двигателем объемом 1,6
литра. Затем в серийное
производство был запущен
«рукав» на машину «Лада

Калина»-1119 с более эко-
номичным мотором объе-
мом 1,4 литра. С конца
2000 года в цехе началось
массовое производство
шлангов с наливной горло-
виной под требования норм
ЕВРО-3 на линии шприце-
вания «Сайяг». Этими рука-
вами, которые на тот мо-
мент времени никто не умел
делать в России, Балаково-
резинотехника стала обес-
печивать АвтоВАЗ, постав-
ляя детали на все модели, а
также ГАЗ и ДСК. Со сменой
модельного ряда Волжско-
го автозавода менялась, а
точнее сказать, расширя-
лась и ассортиментная ли-
нейка шлангов.

Сегодня месячные объе-
мы производства цеха №
203 составляют порядка
200 миллионов рублей.
Кроме шлангов, здесь изго-
тавливают резиноармиро-
ванные изделия – сай-
лент-блоки, опоры двига-
теля, кольца, резинотехни-
ческие детали (чехлы и
др.), а так же пластмассо-
вые изделия и полиэтиле-
новую плёнку. Начальник
цеха Тофик Мамедов назы-
вает «двести третий»
мини-заводом за самый
большой ассортимент сре-

ди производственных це-
хов. Тофик Билманович ут-
верждает, что при соблю-
дении технологии опера-
торам удается произво-
дить продукцию на
соответствие требовани-
ям международного стан-
дарта менеджмента каче-
ства ISO/TS 16949 версии
2016 года.

Совершенно очевидно,
что за неформовым произ-
водством – большое буду-
щее. В июле 2024 года на
автомобильном предпри-
ятии «Лада Ижевск» нач-
нется серийное производ-
ство универсала LADA
Largus, для оснащения ко-
торого на Балаковорези-
нотехнике планируется ос-
воить 6-7 наименований
шлангов. На внедорожник
LADA NivaTravel, который
сегодня собирают на Авто-
ВАЗе, в 2025 году поставят
новый мотор. От руковод-
ства АО «АВТОВАЗ» уже
пришёл запрос на освое-
ние 6 видов шлангов систе-
мы охлаждения двигателя.
Кроме того, на тольяттинс-
ком автозаводе решили
наладить производство
LADA NivaTravel Sport – на
конвейере будут выпус-
кать порядка тысячи ма-
шин в год. Для сборки
спортивной модификации
внедорожника в цехе осво-
ят ещё 6 позиций шлангов.
Рост объёмов выпуска ру-
кавов, несомненно, повли-
яет на интенсивность раз-
вития предприятия.

Современный автомо-
бильный рынок постоянно
диктует свои меняющиеся
требования к производите-
лям резинотехнических де-
талей. В настоящее время
отечественные промышлен-
ные предприятия химичес-
кой отрасли начинают осва-
ивать патрубки или изогну-
тые резинотехнические
шланги, которые пользуются
большим спросом у потре-
бителей. «И следующим ша-
гом на пути развития нефор-
мового производства станет
именно это направление», -
высказал своё мнение руко-
водитель Проектного офиса
АО «БРТ» Владимир Андрее-
вич Иванов.

ВНЕСЕНЫ ИЗМЕНЕНИЯ В РАСПИСАНИЕ
С 16 января 2024 года действует новое расписание

движения служебного транспорта, с помощью которо-
го работники предприятия доставляются из разных
частей города на предприятие и обратно в районы.

Внимание! В действующее расписание внесены измене-
ния. Сегодня, 30 января, а также 1и 2 февраля 2024 года
рейсы по маршруту движения «ПАТП-БРТ» на 5.50, 5.55, 7.05,
14.20, 18.00 и 22.40 будут выполнять автобусы марки «ПАЗ».
В рейсы по маршруту «БРТ»-ПАТП» в 8.15, 16.05, 16.08, 17.20,
19.20, 0.30 также отправятся микроавтобусы «ПАЗ».

Транспорт
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Портрет на фоне…
ВСЯ ЖИЗНЬ ВПЕРЕДИТатьяна Олейникова>

Анну можно смело причис-
лять к числу представителей
трудовых рабочих династий
Балаковорезинотехники. На
завод её привела мама, кото-
рая на тот момент работала
на действующем производ-
стве прессовщиком. Было это
чуть больше 10 лет назад, в
2013 году.

Но сначала в жизни Анюты
была учёба в средней общеоб-
разовательной школе, про-
фессионально-техническом
училище. В цех № 203 АО «БРТ»
девушку приняли на времен-
ную строчку маркировщика,
вместо декретницы. Началь-
ник цеха Тофик Мамедов обе-
щал перевести Аню на посто-
янную работу, но к моменту вы-
хода сотрудницы из отпуска по
уходу за ребёнком оказался на
отдыхе в другой стране. Трево-
жить руководителя звонком
Аня не решилась. Ушла с пред-
приятия в полную неизвест-
ность. Долго искала подходя-
щую работу, предпочитая не
столько комфортные условия
труда, сколько стабильность,
достойный заработок, перс-
пективы. Пришлось освоить
несколько новых профессий,
чтобы занять свое место под
Солнцем, даже на столичной
стройке немного поработала
прорабом...

- Все эти годы очень скучала
по производству, но больше
всего по людям из нашей сме-
ны, с которыми работала на
производственном участке, -
вспоминает Анна Олеговна. –
По нашим доверительным бе-
седам, добрым традициям от-
мечать дни рождения, крас-
ные даты календаря и профес-
сиональный праздник, по осо-
бому микроклимату. Всего этого
мне очень сильно не хватало.

Однажды совершенно слу-
чайно встретила Т.Б. Мамедова
– он приехал по делам на СТО,
где работала Анна. Сразу узнал
бывшую сотрудницу, поздоро-
вался, стал расспрашивать о
делах. Извинился за то, что об-
стоятельства помешали ему
выполнить своё обещание,
предложил вернуться в кол-
лектив, где ей будут рады.
«Душа моя ликовала, - призна-
ётся Анна Олеговна. – Конечно,
я приняла приглашение за-
нять вакантное место. Семья –
бабушка, родители  – дружно
меня поддержали. Мама не-
сколько лет проработала в
цехе № 217 под руководством
Тофика Билмановича Мамедо-
ва, она всегда высоко оценива-
ла его профессиональные и
личные качества».

Оказавшись в 2017 году в цехе
№ 203, Анна смогла лично убе-
диться в принципах начальни-
ка цеха, который не терпит в
коллективе бездельников и
прогульщиков, а за работников,
отличающихся трудолюбием,
всегда стоит горой, отстаивает
их интересы, оказывает по-
мощь в трудных жизненных

Молодежь – движущая сила трудового коллектива.
Маркировщик цеха № 203 АО «БРТ» Анна Олеговна Зу-
ева – ярчайший представитель молодёжного движе-
ния предприятия. Мы встретились с Анной в День
студентов, чтобы поговорить о роли молодых людей
в современном обществе и на производстве. И, конеч-
но, немного коснулись личной «темы».

ситуациях. Анна Олеговна гово-
рит, что полностью солидарна
с руководителем, который не
понимает, как можно не прий-
ти на работу без уважительной
причины, и как можно беспеч-
но уйти домой после оконча-
ния смены, если мастер про-
сит задержаться, чтобы зак-
рыть суточное задание.

- План у цеха большой, а лю-
дей не хватает, - сетует молодая
работница. – Но лично для
меня переработки не являют-
ся катастрофой. Да, устаю, ког-
да работаю по двенадцать ча-
сов. С одной стороны, это ми-
нус. Раньше мне не хватало
времени на домашние дела,
общение с родными и подруга-
ми. Но я научилась использо-
вать его наиболее эффективно.
А с другой стороны, есть воз-
можность дополнительно за-
работать. И это плюс, я её не
упускаю такого шанса, остаюсь
работать после смены, потому
что деньги нужны всегда.

Одну проблему Анне, по её
словам, точно удалось решить.
Всех своих подруг она привела
в цех на освободившиеся мес-
та. И теперь девушки видятся
ежедневно, благополучно со-
вмещая многолетнюю дружбу с
работой. Моя собеседница
владеет основной профессией
в совершенстве. И дополни-
тельно освоила ещё одну,
смежную - комплектовщика.
«Проверяю детали на соответ-
ствие заявленным техничес-

ким требованиям, упаковы-
ваю в специальную тару, короб-
ки и контейнеры, для передачи
на участок ОТК. Взаимозаме-
няемость на производстве –
привычное дело», - рассказы-
вает Анна.

Ей одинаково нравятся обе
профессии, так как предпола-
гают «живое» общение, взаи-
модействие с людьми. На про-
изводственном участке мар-
кировки шлангов с вязаным
каркасом, которые изготавли-
ваются на итальянской линии
«Colmeс», Анна чувствует себя
как рыба в воде. Производ-
ственная операция не слож-
ная, нанесение маркировки
на резиновый «рукав» осуще-
ствляется обычно двумя вида-
ми краски – или белой, или и
зелёной - с помощью специ-
ального механического уст-
ройства. Если деталь мелкая,
за смену маркировщику при-
ходится наносить до 3,5 тыся-
чи меток. Если приходится
иметь дело с крупными рези-
нотехническими изделиями –
2-2,5 тысячи меток.

Сложно приходится, когда
кто-то из сотрудников, работа-
ющих в смене, уходит на «боль-
ничный» - работы прибавляет-
ся. Начало января, по мнению
Анны, было особенно напря-
женным. Но если коллектив яв-
ляется большой, дружной се-
мьей, где ценятся взаимовы-
ручка и взаимоуважение, мож-
но справиться с самыми

сложными проблемами. Рабо-
чий участок маркировки нра-
вится Анне своей компактнос-
тью, ухоженным видом. За по-
рядком на рабочем месте со-
трудники следят самым
тщательным образом, опира-
ясь на требования, содержа-
щиеся в чек-листах. А помогает
им поддерживать чистоту убор-
щик производственных поме-
щений Алексей Борисович
Бойко, который на протяжении
всей смены не выпускает из рук
швабру, намывая полы до
блеска.

- Методика 5S, которая вне-
дрена на производстве, наце-
ливает нас на содержание ра-
бочего пространства в долж-
ном состоянии, требует быть
аккуратными, чистоплотными,
- утверждает Анна Олеговна. –
Всё должно находиться строго
на своих местах: операцион-
ные инструкции – на стенде,
журналы – в специальном
картонном коробе на рабочем
столе. Когда у тебя под рукой
есть все необходимое для вы-
полнения сменного задания,
когда ничего не отвлекает от
производственного процесса,
тогда и работаешь четко и пос-
ледовательно, без ошибок.

В свободное время Анна ста-
рается посмотреть какой-ни-
будь исторический или научно-
фантастический фильм. В
школьные годы увлекалась
легкой атлетикой, пела в хоре.
Со спортом дальше как-то не
сложилось, а петь, по её при-
знанию, она любит до сих пор.
Посидеть с друзьями в кафе,
сходить в караоке-клуб – не
вопрос, если собирается вмес-
те привычная компания. Иног-
да хочется сменить обстановку,
устроить себе небольшой от-
дых. Как любая девушка Анна,
конечно же, задумывается о
будущем  –  семье, детях. В этом
смысле у неё всё впереди.

Анна призналась, что ма-
ленькой девочкой мечтала
стать хозяйкой приюта для
брошенных, обездоленных
животных. Отчасти её мечта
осуществилась. Сначала в её
двухкомнатной квартире посе-
лилась собака японской поро-
ды акита-ину. Затем девушка
приютила выброшенную кем-
то на улицу тайскую кошку.
Правда, породистое живот-
ное само выбрало себе новую
хозяйку, увязавшись за ней по
дороге домой. Захлопнуть
входную дверь перед промок-
шей под дождём кошкой Аня
не смогла. Только тихо произ-
несла: «Если хочешь – захо-
ди!». А осенью прошлого года
среди её домашних питомцев
оказался беспородный щенок
с завода. С ним пришлось по-
возиться основательно – вме-
сте с мамой Аня долго лечила,
выхаживала, откармливала
пёсика кашами и куриными
шейками. «Собаки прекрасно
ладят между собой, а кошка
считает себя главной храни-
тельницей нашего семейного
очага, постоянно их воспиты-
вает, обеспечивая в квартире
надлежащий порядок, пока я
на работе», - смеется Анечка.
И на её щеках играют симпа-
тичные ямочки.

Фото из личного архива
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СПЛАВ ПРАКТИЧНОСТИ И ДРАЙВА
У наших партнеров

АВТОВАЗ объявляет о старте продаж LADA Vesta
Sportline с типом кузова SW. Впервые в практике LADA
на рынок выводится модель, обладающая и практич-
ным семейным кузовом, и форсированным двигате-
лем, и спортивными настройками шасси.

Модель в кузове SW отличается рядом технических харак-
теристик от седана LADA Vesta Sportline, продажи которого
стартовали в ноябре 2023 года, в частности, у автомобилей
применены разные настройки задних пружин и амортиза-
торов. Как и седан, автомобиль Vesta SW Sportline проходил
испытания и доводку в аэродинамической трубе, благода-
ря чему разработан оригинальный обвес кузова и достигну-
ты хорошие показатели по коэффициентам лобового сопро-
тивления и прижимной силы. Автомобиль с кузовом SW от-
личается также расширенными возможностями для пере-
возки грузов и организации семейного туризма. Если у
седана объем багажного отделения составляет 480 л, то у
SW – 825 л до подоконной линии. Кроме того, в список штат-
ного оснащения семейного авто входят компактные аэро-
динамичные рейлинги на крыше.

LADA Vesta SW Sportline , как и другие автомобили линей-
ки LADA Sport, выделяется характерным узнаваемым сти-
лем. Это заниженный силуэт и широкие колеса на ориги-
нальных дисках, аэродинамический обвес, агрессивный ре-
льеф бамперов, две хромированные насадки выхлопа и
классическая красная линия на бамперах.

В салоне Vesta SW Sportline применена фирменная кон-
трастная красно-черная отделка и передние сиденья ана-
томической формы. Автомобиль оснащается 1,6-литровым
двигателем, форсированным до 118 л.с. Мотор настроен
таким образом, чтобы эффективно работать и в гражданс-
ких режимах, и в спортивных. Благодаря оригинальным
передним и задним амортизаторам повышается устойчи-
вость, при этом обеспечивается хорошая энергоемкость
подвески. Для уверенного замедления служат тормоза по-
вышенной эффективности.

LADA Vesta SW Sportline базируется на топ-версии Techno.
Комплектация включает мультимедиа LADA EnjoY Vision Pro
с онлайн-сервисами Яндекс, цифровую комбинацию прибо-
ров с отображением навигации, камеру заднего вида, кон-
диционер, подогрев передних сидений, обогрев всей повер-
хности лобового стекла, задний парктроник и другие опции.
Специально для семейства LADA Vesta Sportline разрабо-
таны 17-дюймовые диски «Striker»: их конструкция дисков
обеспечивает их жесткость и обдув тормозных механизмов.

Рекомендованная розничная цена LADA SW Vesta Sportline
составляет 2 350900 рублей. Предусмотрена и комплекта-
ция BLACK (от 2380 900 рублей), которая отличается черной
окраской таких деталей как диски колес, молдинги пере-
днего бампера, накладки решетки радиатора, крышка ба-
гажника, спойлер на крышке багажника. В черном цвете
выполнены и название модели, и надпись LADA на крыш-
ке багажника – каждая деталь стиля подчеркивает нестан-
дартный характер автомобиля.

Официальный сайт АО «АВТОВАЗ», 10 января 2024 г.

ДЛЯ КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА
Платформа цифровой трансформации промышлен-

ности KAMAZ Digital завершила пилотный проект по
внедрению системы компьютерного зрения для конт-
роля качества нанесения лакокрасочных покрытий ку-
зовных деталей на производстве автомобилей КА-
МАЗ. В 2024 году система компьютерного зрения бу-
дет масштабирована на линии окраски № 2 прессово-
рамного завода ПАО «КАМАЗ».

Государство уделяет приоритетное внимание созданию
благоприятных условий для разработки и внедрения отече-
ственных цифровых решений. Активно развиваются цифро-
вые сервисы, необходимые для повышения качества жиз-
ни россиян и деловой активности, и ПАО «КАМАЗ» успешно
реализует проекты в данном направлении.

В пилотном проекте обучение компьютерной модели
проводилось на ограниченном количестве деталей, в ре-
зультате функционал подсчёта количества деталей работа-
ет на уровне 90-95 процентов, а определение качества грун-
товки изделия доходит до 87-94 процентов. Цель проекта –
это снижение дефектов грунтования деталей путём сниже-
ния влияния человеческого фактора в детекции дефектов
грунта.

Главной задачей пилотного проекта была минимизация
ошибок при оценке качества грунтовки деталей перед по-
краской и снижение непредвиденных расходов. Из-за вы-
сокого влияния человеческого фактора компания несла
дополнительные расходы, связанные с устранением де-
фектов. После проведённого анализа проблемы возникно-
вения дефекта лакокрасочного покрытия стало понятно,
что обычных методов периодического контроля недоста-
точно. Тогда появилось решение, которое позволяет перед
окрасочной операцией контролировать дефекты грунтовки.
Разработанная система компьютерного зрения определя-
ет тип деталей, их количество и наличие дефектов. Сохра-
няя архив записи и информируя ответственных лиц, она
позволяет своевременно реагировать на инциденты и не
допускать передачу бракованных изделий далее по процес-
су или отгружать бракованную продукцию.

Решение состоит из программного обеспечения и аппа-
ратной части. Программное обеспечение основано на ал-
горитмах компьютерного зрения, которые распознают об-
раз изделия, идентифицирует их тип, производят подсчет
изделий на оснастке, распознают качество грунта и др. Так-
же программная часть включает в себя простой web-интер-
фейс для сотрудников отдела технического контроля и си-
стему хранения архивных данных (от журнала события до
архива видеозаписей). Аппаратная часть состоит из эле-
ментов инфраструктуры (линии связи и коммуникационное
оборудование) и исполнительных элементов (видеокаме-
ры и серверное оборудование).

«Применение компьютерного зрения при контроле каче-
ства грунтовки деталей стало для нас принципиально но-
вым решением. Мы долго искали решение по исключению
или снижению «человеческого фактора» при контроле ка-
чества, однако эти решения, в основном, касались увеличе-
ния штата контролёров. Внедрение было проведено под
ключ за 9 месяцев. Решение внедрено сейчас на одной из
семи линий. На 2024 год планируется проведение работ по
расширению функционала системы и расширение зоны
охвата на другие производственные линии», – рассказал
начальник ОТК департамента технического контроля прес-
сово-рамного производства ПАО «КАМАЗ» Виталий Постни-
ков.

«Производственный процесс на «КАМАЗе» невероятно
сложен, и часто применение какого-то стандартного реше-
ния невозможно в принципе. Поэтому на этом проекте ко-
манда КАМАЗ Digital работала в формате R&D. Решение
выросло из гипотезы, что при помощи компьютерного зре-
ния можно решить проблему с дефектами. Мы провели ряд
экспериментов и тестов и убедились в том, что решение
верное. Компьютерное зрение как технология может быть
применено почти во всех сферах производства, но, конеч-
но, требуется тщательное исследование и опыт работы с
такими технологиями. Особо хочу отметить, что эту систему
можно масштабировать и внедрить на любом производ-
стве, а финансовая выгода от её применения очевидна», –
сказал технический директор KAMAZ Digital Павел Беседин.

Официальный сайт ПАО «КАМАЗ», 22 января 2024 г.

ООО «СОЛЛЕРС Алабуга» получило льготный заем в разме-
ре 3,4 млрд рублей от Фонда развития промышленности (ФРП)
на реализацию проекта по производству штампованных кузов-
ных деталей для автомобилей Sollers Atlant и Sollers Argo.

Серийное производство штампованных компонентов с использо-
ванием российской стали планируется запустить во втором кварта-
ле 2025 года на площадке локального партнера проекта. На пред-
приятии будут локализованы технологические операции по штампов-
ке порядка 120 деталей кузова и кабины коммерческих автомоби-
лей Sollers, а также по контролю геометрии выпускаемых
компонентов.

Общий объем производства для потребностей моделей Sollers
Atlant и Sollers Argo составит до 40 тысяч комплектов в год. Привлечен-
ные средства льготного займа ФРП по специальной программе «Ав-
токомпоненты» будут направлены на закупку нового промышленного
оборудования и штамповой оснастки.

«СОЛЛЕРС продолжает реализацию программы локализации, са-
мой масштабной за всю историю группы. Штамповочное производ-
ство кузовных деталей будет организовано с использованием полно-
стью российского металла, а переход на новые марки сталей, вклю-
чая оцинкованные, будет способствовать повышению коррозионной
стойкости и улучшению важных для наших клиентов потребительских
свойств коммерческих автомобилей Sollers», - отметил генеральный
директор ПАО «СОЛЛЕРС» Николай Соболев.

Официальный сайт ООО «УАЗ», 16.01.2024 г.
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